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La presente invention concerne un procede de sertissage d'une 
pierre dans un element de metal. 

Dans le domaine de la bijouterie et de I'horlogerie, il est bien connu 
de sertir des pierres precieuses sur un element de metal. 

Selon un procede classique, un operateur vient appliquer une 
onglette, de maniere oblique, a la surface d'une piece de metal pour le 
deformer. En agissant de la sorte, le metal se deforme pour former un collet qui 
vient recouvrir la peripherie de la pierre et immobilise celle-ci sur I'element de 
metal. 

Ce procede est satisfaisant a ceci pres que la deformation du metal 
peut se traduire par la formation de bavures qui nuisent au caractere de lisse 
du bijou ainsi obtenu. 

Un autre inconvenient de ce procede est qu'il ne permet de sertir 
des pierres que sur des elements de metaux tels que Tor ou I'argent c'est-a- 
15 dire des metaux presentant une certaine ductilite. 

En effet, lorsqu'il s'agit d'appliquer ce procede a des metaux durs, 
tel que du titane, on constate que Taction de I'onglette agissant obliquement 
par rapport a la surface de la piece de metal ne permet pas de faconner un 
collet car le metal se casse en formant un copeau. 

Un autre. inconvenient de procede de sertissage actuel tient au fait 
que, dans le cas de pavage, c'est-a-dire de multitude de pierres serties les 
unes a c6te des autres sur la surface d'un bijou ou d'une montre, la zone de 
metal qui est delimitee par les pierres constitue une zone qui apparaTt comme 
sombre et ne contribue pas a mettre en valeur les pierres. 

Un but de I'invention est done de proposer un procede permettant 
de sertir des pierres dans une piece de metal dur, tel que par exemple du 
titane. 

Un autre but de I'invention est de proposer un procede de 
sertissage permettant de valoriser les pierres serties. 

Selon I'invention, ce procede de sertissage d'au moins une pierre 
presentant un feuilletis dans une piece de metal comprenant les etapes 
consistant a : 

- percer dans la piece de metal au moins un trou susceptible de 
recevoir la pierre, 

35 " mettre en place une pierre dans chaque trou, 
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- appliquer perpendiculairement a la surface de la piece et a 
prox,m,te de la peripherle de cheque trou, un outil dent 1'extremite prLente une 
pome pour refouler une levre de metal sur le feuilletis de la plerre 

- appl.quer perpendiculairement a la surface de ia piece I'outil sur la 
surface de metal deiimitee entre deux pierres contigues pour impdmer a a 
surface du metal au moins une empreinte comprenant au moins une facette 
susceptible de reflechir la lumiere. 

Selon une possibility Implication de I'outil sefait manuellement 
mecaniqueme? *** P °~ d * *~ - fait 

L'invention concerne egalement un outil permettant la mise en 
ceuvre du precede, prSsentant a son extrSmite au moins une surface se 
terminant par une pointe. =>urrace se 

Selon plusieurs formes que peut prendre I'outil • 
une pointe. " ^ * f ° rme COnlque termln<§e P ar 

par une * " ™ ^ termi ^ 

20 vers une po^ * *" **** P ' USleUrS ^ «™™s 

- I'outil presente un rayon de 0.2 a 0.5 mm. 

rtor* H-ho | UinVenti ° n COncerne Element le produit tel qu'un bijou ou une 
p.ece d horlogene comprenant une piece de metal sur laque.le son disposes 
au mens deux pierres presented un feuilletis, caracterise en ce qu'il prlTel 
25 entre cheque pierre, au moins une empreinte imprimee dans .a surface de fa 
Pierre de metal formant une levre recouvrant le feuilletis de la pierre 

De preference, la surface de la piece de metal deiimitee par 
plus.eurs p.erres est dans sa totalite imprimee d'empreintes 

Selon une possible avantageuse, les empreintes presented des 
30 facettes permettant de reflechir la lumiere. 

Pour sa bonne comprehension, l'invention est decrite en reference 
au dessm c, annexe represented, a titre d'exemple non limitatif, une possible 
de mise en ceuvre du precede selon ('invention. 

Figures 1 a 3 represented les differedes etapes de mise en 
35 ceuvre de ce procede, n 
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Figure 4 represente, en vue de dessus, un produit obtenu par ce 

procede, 

Figures 5 3 8 montrent plusieurs formes de realisation possibles 
d'outil permettant de mettre en ceuvre le procede selon I'invention. 
5 La figure 1 montre, en coupe, une piece de metal 1 presentant un 

trou 2 comme cela est bien connu dans les techniques de sertissage. Ce trou 2 
comprend, du c6te de la surface de la piece de metal 1, une assise conique 3 
et une partie cylindrique 3. On peut noter que ('assise conique 3 sur laquelle 
une pierre va reposer se situe a une distance tres proche de la surface de la 
10 piece de metal 1 , cette distance pouvant §tre de 0, 1 a 0,2 millimetre. 

La figure 2 represente la pierre 5 mise en place dans le trou 2 
avant que I'etape de sertissage n'ait debute. On peut voir sur la figure 2 
I'approche d'un outil 6 dans une direction perpendiculaire a la surface de la 
piece de metal 1. Sur la figure 2, I'outil 6 represente presente une extremite 
15 conique terminee par une pbinte 12. 

En se reportant a la figure 3, on peut voir I'outil applique sur la 
surface de la piece de metal 1. Au cours de cette application de I'outil, la 
matiere est repoussee de part et d'autre de la pointe de I'outil 6 et la matiere 
constituant la piece de metal 1 est done deplacee pour former une levre 8 sur 
20 le feuilletis 9 de la pierre 5 prealablement insere dans le trou. Cette levre 8 
permet done d'immobiliser la pierre 5 dans son trou. 

L'etape suivante du procede consiste a former, avec I'outil 6, de 
nouvelles empreintes 1 1 sur la surface de la piece de metal 1 , delimitee par les 
pierres 5. 

25 Lorsque I'on se refere a la figure 4, on peut voir la multitude 

d'empreintes 11 realisees sur ces surfaces inter pierres. Dans I'exemple de 
realisation represente, ces empreintes 11 presented des facettes, en 
I'occurrence quatre facettes. Les empreintes 1 1 situees de maniere adjacente 
aux pierres permettent de retenir celles-ci, les autres empreintes 1 1 ayant pour 

30 fonction de renvoyer la lumiere. 

Les figures 5 a 8 represented plusieurs formes de realisation de 
I'outil. Ces formes de realisation, non limitatives ont toutefois toutes comme 
point commun la caracteristique selon laquelle I'extremite de I'outil est 
constitute d'une pointe 12 a son extremite. Cette pointe 12 appliquee 
35 perpendiculairement a la surface du metal permet de repousser le metal meme 
le plus dur pour former une levre 8. 
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La figure 5 represente un outil dont I'extremite est pyramidale 
La figure 6 represente un outil dont I'extremite est tetraedrique 
La figure 7 represente un outil dont I'extremite est conique 
Et la figure 8 represente un outil dont I'extremite presente quatre 

Le precede, ainsi decrit, presente de nombreux avantaqes II 
permet de sertlr des pierres sur un metal extremement dur, tel que du m ane 
pu sque rout,, qui est utilise pour deformer le metal et pour constituer une tre 
venant en appu, sur le feuil.etis de la pierre, agit perpendicu.airement 7 a 
surface de la piece de metal destinee a recevoir les pierres 

En outre, le fait que I'outil presente une extremite qui va conferer a 
I empremte une surface lisse permet un effet supplemental dans TnZrl 

zzxzr* ,a retenue de ,a — 

ain.i ^ En mU ' tiP,lant ,6S em P reintes ^ ce type entre les pierres, II est 
de ces dern.eres. La zone sombre qui existe dans le cas du pavage realise 

r zzzzsz - 9race * — - 

Enfin ; '^Mon de I'outil ne produit pas de bavura de telle sorte que 
It," ' a P ' eCe d ' h ° ri09erie ~* de »* »— » P^ente une g^de 

. U !! aVanta9e dU procW * selon ''invention reside dans le fait 

as SIT de sertir des p,erres sur une surf - - - «!£ 

a »n» rt , Enfin ' •'! SUrfa ° e Sertte Par ' e Pr0C * d * selon Invention presente un 
ZZZTZJ? ^ ~- a — — - 

rten r , C ° mme " ™ 06 S °'' rinven,i °n n'est pas limitee a la forme de 

It TV ° WeSSUS * d ' eXempte ' Elle en embrasse au Ztraire 
toutes les formes de realisation. <-°niraire 

Ainsi, d'autres formes d'outils pourraient etre envisagees II est biPn 
entendu evident que tous types de pierre precieuse, sJ^^Z 
synthet,que peuvent etre sertis selon ce precede. P^c.euse ou 
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On comprend egalement que, si ce procede est particuiierement 
adapte au sertissage sur des metaux durs tels que le titane, il peut egalement 
etre mis en ceuvre sur des metaux tels que or, argent ou acier. 
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REVENDICATIONS 

- mettre en place une plerre (5) dans chaque trou (2) 

in „ m • f pp,lquer P er P en «culairement a la surface de 'la piece et A 

10 p« da ,a peripherie de chaque trou (2), un outi, (6) don. Zele 

de te ptr PO ' me <12> P ° Ur refoUler UTO »™ < 8 > * »*- » le ,Ju~ 

- appliquer perpendiculairement a la surface de la piece Poutn mi 
sur la surface de metal delimi.ee entre deux pierres IS 7 ™2 ' ' 

15 imprimer a ,a surface du metal au moins une emp e nte m, ^ ?" 
moins une facette susceptibie de reflechir la .umZ ' ' C ° mprenant au 

— - - ce que 

4. Outil (6) pour la mise en oeuvre du orocede ^inn i>„ n ~ w 
.venditions 1 * 3, caracterise en ce qu , p r , sent e I sT^ TrnoZ 
une surface converged se terminant par une pointe (12). 
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7. Outrl (6) selon la revendlcation 4, caracterise en ce que I'outil rt5> 
presente a sor , e^m M plusieurs facerfes convergen.es vers una^te "° 

,ue ,a PcJ^^^T^rr ? ' — - - - 

r de ^«ctj:^^ss« 

presentant un feuilletis, caracterise en ce qu'il pZnte ale T ^ 

Phn-W , au mens une empreinte imprimee dans ,a surface 

meta. (1) formant une levre recouvran. ,e fauilletls (9) d e a ^e ( 5 * * 
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10. Produit seion la revendication 9, caracterise en ce que la 
surface de la piece de metal (1) delimitee par plusieurs pierres (5) est dans sa 
totalite imprim^e d'empreintes (1 1 ). 

11. Produit selon la revendication 9 ou la revendication 10, 
5 caracterise en ce que les empreintes (11) presentent des facettes. 
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